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KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Maszyny i urzgdzenia technologiczne

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/semestr

Zarzadzanie i Inzynieria Produkgji 3/5

Studia w zakresie (specjalnosg) Profil studiow

- ogdlnoakademicki

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc

stacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria Inne (np. online)
15 15
Cwiczenia Projekty/seminaria

Liczba punktow ECTS
2

Wyktadowcy

Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:
dr inz. Krzysztof Netter

e-mail: krzysztof.netter@put.poznan.pl
tel. +48 61 665 20 39
Wydziat Inzynierii Mechanicznej

ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan

Wymagania wstepne

Podstawowa z grafiki inzynierskiej, mechaniki i wytrzymatosci materiatéw, automatyki, technologii,
budowy maszyn, napeddw i sterowania; uporzadkowana wiedza teoretyczna z zakresu kierunku
studiéw; umiejetnos¢ korzystania z literatury, pozyskiwania wiedzy z réznych zrédet (e-zasoby, internet);
posiada umiejetno$é pracy zespotowej; zrozumienie koniecznosci poszerzenia swoich kwalifikacji,
gotowos$¢ do samodzielnego rozwigzywania problemow technicznych

Cel przedmiotu
Przekazanie studentom podstawowej wiedzy o budowie i dziataniu obrabiarek konwencjonalnych i
sterowanych numerycznie do metalu oraz podstawach ich eksploatacji, wiedzy o taricuchach
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kinematycznych, ukfadach ksztattowania, wiedzy o napedach gtdwnych i posuwowych, uktadow
sterowania a takze umiejetnosci obstugi wybranych obrabiarek, w tym sterowanych numerycznie.

Rozwijanie u studentéw umiejetnosci samoksztatcenia z elementami samodzielnego zdobywania wiedzy
oraz rozwijanie zainteresowan technicznych.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza

Student powinien definiowad pojecie maszyny i obrabiarki oraz podaé przyktady, opisac ruchy
wystepujgce w maszynach i urzadzeniach.

Student powinien charakteryzowaé napedy maszyn i urzagdzen, wymienic i opisaé stosowane silniki
napedowe oraz wskaza¢ mechanizmy towarzyszgce.

Student powinien rozpoznac, rozrézni¢, wymienié i opisac poszczegdlne obrabiarki skrawajace.

Umiejetnosci
Student potrafi dobiera¢ odpowiednie maszyny i urzadzenia do danego typu operacji technologicznych.

Student potrafi przy formutowaniu i rozwiazywaniu zadan inzynierskich dostrzegac ich aspekty
spoteczne oraz ekonomiczne.

Student potrafi korzystac ze zrozumieniem ze wskazanych Zrédet wiedzy oraz potrafi samodzielnie
doksztatcac sie

Kompetencje spoteczne
Student jest swiadomy potrzeby ciggtego doksztatcania sie w celu podnoszenia kwalifikacji. Potrafi
kreatywnie rozwigzywacé problemy oraz z determinacjg poszukiwa¢ nowinek technicznych.

Student potrafi przekazywac informacje techniczne w sposdb konkretny i rzetelny.
Student potrafi postepowac zgodnie z podstawowymi zasadami etycznymi.

Metody weryfikacji efektdw uczenia sie i kryteria oceny

Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposoéb:

Wyktad: nabyta wiedza jest weryfikowana kolokwium zaliczeniowym. Kolokwium skfada sie z 8 pytan
otwartych. Zaliczenie w przypadku poprawnych odpowiedzi na min. potowe pytan (prég 50%).

Laboratorium: nabyte wiedza i umiejetnosci sg weryfikowane na podstawie odpowiedzi ustnej albo
pisemnej z zakresu tresci kazdego wykonywanego ¢wiczenia laboratoryjnego, sprawozdania z kazdego
¢wiczenia laboratoryjnego. Aby uzyskac zaliczenie laboratorium wszystkie éwiczenia muszg by¢
wykonane i zaliczone (ocena pozytywna z odpowiedzi i sprawozdania).

Tresci programowe

Wyktad:
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Podziat i poréwnanie obrabiarek konwencjonalnych i sterowanych numerycznie. Napedy maszyn
technologicznych: gtéwne i posuwowe - serwonwpedy. Budowa, dziatanie i przeznaczenie obrabiarek do
metalu konwencjonalnych i sterowanych numerycznie (tokarki, frezarki, wiertarki, wytaczarki i
wytaczarko-frezarki, strugarki i dtutownice, przeciggarki, przecinarki, szlifierki). Sterowanie. Obrabiarki
zespotowe, centra obrébkowe, elastyczne systemy obrobkowe: ASO, ESO. Obrabiarki do kot zebatych.
Maszyny do obrébki erozyjnej. Tendencje rozwojowe w budowie maszyn technologicznych w Swietle
rozwoju sterowania numerycznego.

Laboratorium:

Pomiar i nastawianie luzu w przektadni mechanicznej osi obrotowej napedu posuwowego obrabiarek.
Badanie sprawnosci przektadni mechanicznej. Przygotowanie i obréobka czesci na tokarce sterowanej
numerycznie. Przygotowanie i obrébka czesci na frezarce sterowanej numerycznie. Ksztattowanie
krzywych specjalnych na 4-osiowej frezarce sterowanej numerycznie. Nacinanie walcowych két zebatych
na frezarce obwiedniowe;j.

Metody dydaktyczne
Wyktad: prezentacja multimedialna, dyskusja.

Laboratorium: samodzielne wykonuwanie ¢wiczen praktycznych stykajgc sie z obrabiarkami,
urzgdzeniami, materiatami, narzedziami, aparatura, przyrzgdami pomiarowymi, dyskusja.
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Bilans nakfadu pracy przecietnego studenta

EUROPEISKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,0
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,0
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 20 1,0

zajec laboratoryjnych, opracowanie sprawozdan, przygotowanie
do kolokwium)?

! niepotrzebne skreéli¢ lub dopisaé inne czynnosci




